佛山市三水区有机废物生物转化利用项目(黑水虻烘干设备)采购需求文件

采购项目名称：佛山市三水区有机废物生物转化利用项目(黑水虻烘干设备)

采购预算：本项目含税总预算为人民币￥164.27万元。

采购项目基础信息：

项目由南部预处理中心（位于云东海街道同福北路7号）和生物转化利用基地（位于云东海街道辑罗村上西股份经济合作社大岗岗地）两部分组成，南部预处理中心对厨余垃圾进行预处理，制成预处理浆料；浆料转运至生物转化利用基地后，经生物转化工艺，产出昆虫黑水虻，其经加工后成为优质的蛋白饲料原料。

采购设备具体需求

本次采购佛山市三水区有机废物生物转化利用项目(黑水虻烘干设备)一批，包含进料提升机、振动筛、蒸汽发生器、杀青机、输送提升冷却机、摇摆布料机、烘干隧道线、高温空气能热泵机组、杀青暂存输送系统、反渗透纯水机组等全套系统设备，具体详见《佛山市三水区有机废物生物转化利用项目(黑水虻烘干设备)技术参数要求》（附件2）。

2、指定交付地点：佛山市三水区有机废物生物转化利用项目地内。

付款方式及支付条款
1.签订合同后7个工作日内，中选供应商提交等额合法合规的增值税专用发票，采购人收到发票后7个工作日内，向中选供应商支付合同总价的30%作为设备预付款。若发票不合规，采购人付款时间顺延。

2.中选供应商将全部设备运抵项目厂区并完成卸货开箱清点，双方签署《到货验收单》，确认设备型号、数量无误，外观完好，资料配件齐全后，中选供应商提交等额合法合规的增值税专用发票，采购人收到发票后7个工作日内支付合同总价的30%。若设备缺损、配件资料缺失，采购人有权暂缓付款，相关损失由中选供应商承担。

3.中选供应商完成设备安装、管线对接、单机调试、产出物联动试运行、操作培训等，满足本项目黑水虻烘干工艺设计的各项指标，烘干系统全幅面均匀风场覆盖，无烘干死角，烘干后黑水虻含水率≤5%，抽检合格率不得低于95%，虫体色泽金黄或暗黄色、无膨化，连续稳定运行10个工作日无故障；经采购人验收合格，双方签署相关设备验收资料后，中选供应商提交等额合法合规的增值税专用发票，采购人收到发票后7个工作日内，向中选供应商支付款项至合同总价的97%。

4.全套设备自最终验收合格之日起12个月为质保期，合同总价的3%作为质保金。质保期届满，且经采购人确认不存在任何质量问题及未了结的扣款事项后，中选供应商提交等额合法合规的增值税专用发票，采购人在10个工作日内将质保金无息一次性付清。质保期内因设备质量问题造成采购人损失，可直接从质保金中抵扣。

5、中选供应商每次申请付款前须提供相应付款金额的合法合规的增值税专用发票，否则采购人有权拒绝付款。
资格要求

参与本项目的供应商必须全部满足以下条件：

1.具有独立法人资格，持有合法有效的营业执照，经营范围完全覆盖本次采购服务类别。

2.近3年经营活动中无重大违法失信记录，未被列入“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）“记录失信被执行人或重大税收违法失信主体或政府采购严重违法失信行为”记录名单，未处于中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）“政府采购严重违法失信行为信息记录”中的禁止参加政府采购活动期间。供应商自行提供《承诺函》（格式自拟）及查询网站截图。

3、本项目不接受联合体响应，不允许转包或违法分包。
服务要求时限、最高限价
1、服务要求时限

合同签订后60天内，供应商完成全套设备的生产制造、进场安装、调试、试运行工作。

2、最高限价

最高限价164.27万元，该价格为全费用固定总价包干，涵盖货物本体材料费、原厂包装费、国内全程运输费、货物保险费、装卸搬运上楼费、全套安装辅材、人工安装调试费、设备校准检测费、现场操作培训费、垃圾清运费、税费、质保期上门维修、破损补发、资料打印装订等全部成本，采购人无需另行支付任何费用。供应商报价不得超出最高限价，否则视为无效报价。
验收要求

所有设备安装、调试、试运行完成后，严格按照以下标准开展整体验收，验收不合格由供货方无条件整改，整改后仍不合格，支持全款退货。

1. 结构设计：整套烘干单元采用全密闭保温腔体一体化集成设计，配备集中同步传动系统，供热系统可独立拆解维护，无需整体拆机即可完成故障部件更换，运维便捷。

2. 物料运行：物料层间转递零掉落、零卡滞，全程自动化流转，无需人工干预；烘干系统全幅面均匀风场覆盖，无烘干死角。

3. 成品质量：烘干后黑水虻含水率≤5%，产品抽检合格率≥95%，虫体色泽金黄或暗黄色、无膨化，完全符合生产质量标准。

4. 节能指标：系统余热回收功能正常，热泵机组COP值不低于3.2，整套烘干系统总用电功率低于370kw，节能效果达标。

5. 安全设计：配备全自动收料系统，无需人员进入高温高湿腔体作业，规避人员安全风险；成品出料具备降温设计，包装温度低于60℃，作业安全合规。

6. 运行性能：所有输送工位电机闭环联动控制，运行速度完全同步，物料输送节奏匹配，支持24小时不间断连续生产，产能可按需降载调节，整机运行稳定无故障。

7. 资料验收：供货方需提供设备出厂合格证、使用说明、相关程序资料、培训记录、验收资料等全套合规资料，资料齐全方可完成验收。

质保与售后服务要求
质保服务期限：全套设备自最终验收合格之日起12个月。若国家强制标准或生产厂家公开承诺的质保期更长，则自动按最长质保期执行。

2.响应时效：乙方接到采购人故障报修通知后，2小时内响应，24小时内派驻技术人员抵达现场维修；48小时内排除故障。

3.质保期内所有维修、零配件更换全部免费，不得向采购人收取任何费用。

